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Von Sdagezubringung bis
Lattenroboter

Vor gut einem halben Jahr ging bei Gebriider Steininger im niederdsterreichischen Rastenfeld das
neue Sagewerk in Betrieb. Dort ersetzt nun eine Kreissagelinie das Gatter. Bei der Mechanisierung setzte
die Familie Steininger auf das Kdnnen von TC Maschinenbau, St. Veit an der Glan.

Das Gatterwerk bei Gebriider Steininger in
Rastenfeld war bereits in die Jahre gekom-
men. Darum entschied man sich fiir einen
Neubau und investierte in eine flexible Spa-
ner-Kreissdgenlinie im Rundlauf samt eines
Besdumers. TC Maschinenbau war im We-
sentlichen fiir die Lieferung der Ségezubrin-
gung sowie der kompletten Schnittholzsor-
tierung verantwortlich. Die Sdgezubringung
ist auf Stammlédngen von 3 bis 5m sowie
einen maximalen Durchmesser von 90cm
ausgelegt. Die Anlage von TC besteht aus
einem Aufgabedeck mit Rundholzentzerrer
und einem Einzugsspitzenzug. ,Wir haben

o TC Maschinenbau bei Gebriider Steininger
die Sdgezubringung

9 Nach dem Entrinder werden die Stdimme
stirnseitig ausgerichtet und dann dem An-
nahmespitzenzug (ibergeben

9 Blick auf die Zuteil- und Beurteilungs-
station mit Haifischwender

a Die Befiillung der Lattenmagazine erfolgt
mittels Industrieroboter, links im Bild die
Spriihvorrichtung

auch die von Steininger zugekaufte Entrin-
dungsmaschine integriert und dazu die
Steuerung gemacht, erldutert TC Maschi-
nenbau-Geschiftsfithrer Peter M. Spendier.
Nach der Entrindung werden die Stimme
mittels Schraubenforderer, seitlichen Ket-
tenanschlag und Querforderer mit Zuteiler
und Annahmespitzenzug weiter in Richtung
Ségelinie transportiert.

Kombianlage

Die von TC Maschinenbau gelieferte Sortier-
anlage kann sowohl fiir Haupt- als auch fiir
Seitenware verwendet werden. Die Anlage
istauf zuvor genannten Holzlédngen von 3 bis
5m ausgelegt. Die Brettstdrken beziffert
Spendier mit 18 bis 115mm, die Brettbreiten
mit 60 bis 325 mm.

Fordereinrichtungen bringen das Schnitt-
holz hinter der Ségelinie zu einem Beurtei-
lungsdeck mit Haifischwender. Die Bretter
kénnen dann in je nach Qualitdt und Di-
mension in 38 hydraulische Schragsortier-
boxen eingeteilt werden. Nach der Boxen-
entleerung gelangt das Schnittholz zur

Paketierung, welche mit Lagenkappung,
Doppelzunge und Spriithvorrichtung im
Querdurchlauf ausgestattet ist. ,Die automa-
tischen Lattenmagazine werden laufend
durch einen Industrieroboter befiillt, erldu-
tert Markus Valent, Prokurist bei TC Maschi-
nenbau, und fiihrt weiter aus: ,Auch die
komplette Zubringung der Stapellatten war
in unserem Lieferumfang enthalten! Die
Verlustlatten fiir die versandfertigen Pakete
werden indes manuell zugefiihrt. Abschlie-
end passieren die Schnittholzpakete noch
ein Paketpresse mit Umreifungsautomat
und werden dann fiir die Abnahme per Stap-
ler auf einem Rollgang bereitgestellt.

TC Maschinenbau hat neben der Montage
und Inbetriebnahme auch die komplette
Steuerung und Verkabelung der Sdgezubrin-
gung und Schnittholzsortierung geliefert.
Montagebeginn war im Oktober 2024, der
Produktionsbetrieb startet im Mérz.

»Wir sind stolz, dass uns Steininger bei
diesem Projekt das Vertrauen geschenkt hat’,
sagt Spendier und verweist speziell auf die
gute Zusammenarbeit aller Beteiligten.  //
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