In nur drei Wochen tauschte TC Maschinenbau bei Pfeifer in Chanovice die gesamte Rundholzzubringung
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Leistung in Kiirze
verdreifacht

Rundholzzubringung und Schnittholzsortierung in Rekordzeit getauscht

Betriebsurlaube bedeuten fiir TC Maschinenbau vollen Einsatz. Die Karntner Anlagenspezialisten
nutzen die geplanten Stillstande ihrer Kunden, um ganze Anlagen in wenigen Tagen

zu tauschen. Ein gutes Beispiel dafiir ist das Projekt bei Pfeifer in Chanovice: Dort installierte man in
Rekordzeit eine neue Rundholzzubringung sowie mehrere Schnittholz-Sortieranlagen, wodurch
sich die Einschnittleistung verdreifachte.
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Seit der Ubernahme vor drei Jahren durch
die Pfeifer Group hat sich am Standort Cha-
novice/CZ einiges getan. Fiir eine Rund-
um-Sanierung des von Haas {ibernomme-
nen Werks nahm die Tiroler Holzindustrie
rund 60 Mio. € in die Hand. Neben der Scha-
lungs- und Dreischichtplatten-Produktion
investiert Pfeifer auch in eine neue Pelle-
tierung sowie in den Ausbau des Biomasse-
kraftwerks. Dariiber hinaus unterzog man
die bestehende SAB-Spanerlinie einer
Grundsanierung. ,Die Leistungsdaten der
Anlage waren ausgesprochen schlecht - der
Nutzungsgrad lag bei der Ubernahme ledig-
lich bei 25 %" erinnert sich Geschiftsfithrer
Roger Fraenkel.

Erfahrene Partner

Konkret ging es dabei um die Beseitigung
von Engpéssen vor und hinter der Ségelinie.
,Die Hauptwarensortierung war zu durch-
satzschwach und jene fiir die Seitenware zu
storungsanféllig. Bei der Runholzzubrin-
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gung hatten wir mit dhnlichen Problemen zu
kdmpfen’, berichtet Pfeifer-Projektleiter Se-
bastian Schambach. Um den Betrieb durch
die Umbauarbeiten moglichst wenig zu sto-
ren, plante man, die grofien Installationen in
den Betriebsurlauben im Sommer und Win-
ter zu realisieren. ,Das funktioniert aber nur
mittels préaziser Vorbereitung und absolut
zuverldssigen Partnern, weshalb wir uns
abermals fiir eine Losung von TC Maschi-

yErneuerungen im
Bestand sind immer
heikel. Da braucht es
Partner auf die man
sich verlassen kann.

Roger Fraenkel,
Geschdiftsfiihrer Pfeifer Standort Chanovice

nenbau entschieden’, berichtet Fraenkel.
Die Kiarntner Anlagenbauer realisierten fiir
Pfeifer bereits mehrere Projekte, wie etwa
den Tausch einer Stapelanlage am Standort
Unterbernbach - die Anlage wurde in nur
zwei Wochen montiert und in Betrieb ge-
nommen (s. Holzkurier Ausgabe 51, 2016, S.
38-39).

In Chanovice startete man im Sommer
2017 mit der Installation einer neuen Haupt-
warensortierung mit elf Schiittetagen, aus-
gelegt auf 160 Takte beziehungsweise 16 La-
gen pro Minute. Hierfiir verlédngerte Pfeifer
die bestehende Halle um 30 m. Dazu kamen
noch zwei automatische Paketierungen fiir
Haupt- und Seitenware, eine Paketpresse in-
klusive Umreifungsstation sowie eine
Fremdaufgabestation fiir bereits getrock-
nete Ware. ,Die Sortierung wurde parallel
zum laufenden Betrieb aufgebaut - der An-
schluss an den Bestand und der Tausch der
Paketierung wurde dann in zwei Wochen
realisiert’, zeigt sich Fraenkel zufrieden.
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20 Stéimme pro Minute

Um die Kapazitdt der Spanerlinie optimal zu nutzen, muss Pfeifer
diese mit bis zu 25 Stdimmen pro Minute versorgen. Mit der bestehen-
den Rundholzzubringung war dies aber nicht mdoglich, weshalb TC
Maschinenbau die gesamte Rundholzzufuhr samt Valon Kone-Ent-
rinder erneuerte. ,Und das alles in nur drei Wochen®, berichtet
Schambach und ergénzt: ,Trotz widriger Wetterbedingungen wiéh-
rend der Installation zu Weihnachten 2017 ging die Anlage ohne Ver-
spatung in Betrieb:"

2018 folgte noch ein neuer Abzug der Hauptware zur Sortierung,
der Tausch eines Bretterzerteilers der Seitenwarensortierung sowie
die Installation eines Trimmers. Dariiber hinaus nahm TC Maschi-
nenbau punktuelle Modernisierungen entlang der einzelnen Sortier-
strdnge vor. So tauschte man beispielsweise simtliche Klappen {iber
den bestehenden Sortierboxen.

Mithilfe der Installationen von TC Maschinenbau sowie einer
neuen Restholzensorgung von Rudnick & Enners und eines neuen
Leitrechners steigerte Pfeifer die Anlagenleistung massiv. ,Gemein-
sam mit unserer Gatterlinie kénnen wir in Chanovice kiinftig rund
800.000fm/J einschneiden. Die Spanerline schafft heute drei Mal so
viel Rundholz wie noch vor zwei Jahren, berichtet Fraenkel nicht
ohne Stolz.

Handschlagqualitiit

Besonders hervorheben mochte Fraenkel die gute Zusammenarbeit
mit TC Maschinenbau-Geschiftsfiihrer Peter Spendier und dessen
Team: , Spendier hat sich fiir dieses Projekt viel Zeit genommen und
mit uns gemeinsam eine ideale Losung erarbeitet. Die Umsetzung
war dann immer genau in der anberaumten Zeit und die Techniker
waren vor Ort, bis wirklich alles gepasst hat. Bei TC Maschinenbau
endet ein Projekt nicht mit der Leistungsabnahme, sondern erst
dann, wenn wir zufrieden sind.“ Lobende Worte, die wohl eine wei-
tere Zusammenarbeit von Pfeifer und TC Maschinenbau in Aussicht
stellen. /1
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Einstimmig: Projektleiter Sebastian Schambach, Sdgewerksleiter Martin
Hlavac und Geschdftsfiihrer Roger Fraenkel (v. li.) sind mit der Leistung
von TC Maschinenbau zufrieden

In mehreren Etappen erneuerte TC Maschinenbau bei Pfeifer in
Chanovice die gesamte Schnittholzsortierung und -mechanisierung,
ohne dabei den Betrieb zu unterbrechen

Diesen Trimmer integrierte TC Maschinenbau in den Seitenwaren-
Sortierstrang

Friiher ein Engpass - heute kein Problem: Paketieranlagen sorgen fiir
den nétigen Durchsatz

Die Paketpresse samt Umreifungsstation wurde ebenfalls neu
installiert
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